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TABELLA DEL FATTORE DI CORREZIOMNE PER AT DIVERSI DA 50" EM 442
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RADIATOR TYPE Radiator £ Watt./m content | \Watt./m
Height (mm) | EXPonent (Lt/m)
H 300 -
11 200 . . .
500 1.29 836 2,65
AN ALY 600 131 965 3,15
800 1.32 1240 4,00
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Za izradu panelnog radijatora APOLLO EXTRA, pri-
menjena je najbolja proizvodna tehnologija, tako da
njihov grejni efekat i toplotno zraéenje garantuju
maksimalan uginak i iskoris¢enost.

Ovaj novi model panelnog radijatora omoguéava
visoko toplotno zraCenje, Cija prednost je naroCito
izrazena kod sistema koji rade na nizim temperatura-
ma. Posebno studiran dizajn omoguéava ovom proiz-
vodu da se uklopi u svaki

enterijer, i buduci da nema ostre rubove primenljiv je i
siguran kako na javnim mestima tako i u stambenim
prostorijama.

OSNOVNE KARAKTERISTIKE

Prose¢no termiCko zracenje je vece od
svakog tradicionalnog grejnog tela.Veliki
izbor modela u pet razli€ith visina i tri
dimenzije.Jednostavnost montiranja i u
ograni¢enim prostorima. U veoma kratkom
vremenskom intervalu grejna tela dostizu
radnu temperaturu. Jednostavnost monti-
ranja i u ograni¢enimprostorima.

Pazljiva krajnja obrada i precizna ispitvanja
garantuju maksimalan kvalitet.

TEHNICKE KARAKTERISTIKE
MATERIJAL:

Celicni lim 1,25 mm. dobja se hladnim valjanim
postupkom. Rebrasto grejno telo sacinje-
no je od celicnog lima debljine 0,4 mm.
ATEST:

Pritisak ispitivanja je 10 Bara Radni pritisak
je 8 Bara.

OBRADA:

Odmascivanje se vrsi toplim fosfornim
postupkom. Prvi sloj boje rastvorlje u vodi
se pece na temperaturi od 180 "C. Drugi
sloj sacinjava poliesterni ne rdjajuci prah
RAL 9010 tretiran na temperaturi od 220
C

PAKOVANJE:

Svaki radijator je upakovan u rebrast
karton a potom zasticen otpornom polie-
tilenskom folijom.

M3rotoBjieHHbIE € MCIIOJb30BaHUEM
HaWJIYUYIIMA TeXHOJOTUM MTPOU3BOACTBA
HOBble MOJIeJIM TaHejgeil Anojao DKcrpa
6naronaps 3((heKTUBHOCTU CBOETO KOH-
BEKIIMOHHOTO M U3JIy4yaTeJbHOTO NEWCTBUS
obecreynBaOT MaKCUMaJIbHYIO OTAAuy U
OITUMAJIHBII KOM(OPT.

DTa HOBasi MaHelb 00eCIeYnBaeT BHICOKYIO
TeTI00TAavYy K BBITO/IE TJaBHBIM 00pa3oM
TaKWX CUCTeM, pabOTAIOMIMX MPU HUZKOM
TeMrieparype. TiiateabHO pa3paboTaHHS
KOHCTPYKIIUSI XOPOIIO BIUCBIBAETCS B
J11000#1 MHTEpbe U OJlaromapa OTCYTCTBUIO
OCTPBIX KPOMOK 00ecTieunBaeTCsl MOJTHast
06€30MacHOTH B JIIOOBIX YCIOBUAX.

OcHOBHbIE XapaKTePUCTUKH

[upokuii nrana3zoH Moaeiei ¢

MSITHIO Pa3HBIMU pa3MepaMM IO BHICOTE U
TpeMsl pa3MepaMH I10 TOJIIHE
OTHocuUTeIbHAS TEIUIOOTIaya BbIIE BCEX 3-
HaueHMI, 00eCIIeuMBaAEMBbIX JTIOOBIM JAPYTUM
HarpeBaTeJbHbIM IPUOOPOM TPATUIIMOHHOTO
tumna. beicTpoe nocTkeHune pexxruma paboThl
CHCTEeMBbI OTOTUIEHMSI.

[TpocToTa ycTaHOBKM JaXe B OTpaHUYEHOPX
TTOMEICHBISIX.

MaxkcuManbHasi Hale>XXHOCTh OJyiarogaps
TIIATEIbHON OTHETOYHOW 00paboTKe U
BBIXOJTHOMY KOHTPOJTIO.
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TEXHUYECKUE XAPAKTEPCTUKU

MATEPUAJI:

XoJ10MHOKaTaHHAasl JIMCTOBAsI CTaJb C
MCXOIHOM TOJIIUHOM 1,25 MM.
KonBekTopsl TOIIMHOM 0,4 MM.

NCIBITAHUE:
JaBmenue ncrbitanus: 10 6ap.
MaxkcumanbHoe pabodee naBieHue: 8 6ap.

OTIEJIOYHASAA OBAYBOTKA:
0O06e3xupuBaHUE IyTeM ropsiaero (o-
carupoBanume. [1epBhlit c10i1 - BOTOPACTB-
opuMasi TPyHTOBOYHAs KpackKa U OTXMT B
neun 1o 180°C B COOTBETCTBUU CO
cranaaptom JINH 55900 Bropoii cioit -
3MOKCHUCHITHO-TIONU3(MUPHBIN TOPOIIOK
uBera 9010 (;iex) u otkur B meuu go 220°C.

YITAKOBKA:

Kaxxiasi maHe b yIlakoBbIBA€TCS B
ropupoBaHHBII KapTOH, OOTSHYTHII
MPOYHOI TEPMOYCATOUYHOU MOJTU3TUIIEHOBOM
TUIEHKOM.

QI NAPOMENA: Podaci o toplotnim vrednostima izrazeni su
(RIS ennoBas MOLLHOCTb paccynTaHa Kak At = 60 °C (90
Wydajnoéci cieplne podane sg dla temperatury (907




600 700 800 900 1000 1200 1400 1600 1800 2000 2200 2400 2600 2800 3000
12 14 16 18 20 24 28 32 36 40 44 48 52 56 60
630 758 866 974 1082 | 1298 | 1515 | 1732 | 1947 | 2163 | 2380 | 2596 | 2813 | 3030 | 3245
733 881 1008 | 1132 | 1259 | 1509 | 1761 | 2013 | 2264 | 2515 | 2767 | 3018 | 3271 | 3523 | 3774
731 879 | 1006 | 1130 | 1255 | 1506 | 1758 | 2009 | 2260 | 2511 | 2762 | 3013 | 3264 | 3515 | 3766
850 1023 | 1168 | 1314 | 1461 | 1752 | 2044 | 2336 | 2628 | 2920 | 3212 | 3504 | 3796 | 4088 | 4380
978 | 1176 | 1344 | 1512 | 1680 | 2015 | 2351 | 2686 | 3022 | 3358 | 3694 | 4030 | 4366 | 4702 | 5038
137 | 1367 | 1563 | 1758 | 1953 | 2344 | 2734 | 3124 | 3515 | 3905 | 4296 | 4687 | 5077 | 5468 | 5858
600 700 800 900 1000 1200 1400 1600 1800 2000 2200 2400 2600 2800 3000
12 14 16 18 20 24 28 32 36 40 44 48 52 56 60
746 1025 1281 | 1537 | 1793 | 2049 | 2305 | 2561 | 2817 | 3073 | 3329 | 3585 | 3842
867 1192 1489 | 1787 | 2086 | 2383 | 2681 | 2979 | 3276 | 3574 | 3871 | 4170 | 4468
941 131 | 1293 | 1453 | 1615 | 1832 | 2261 | 2584 | 2906 | 3229 | 3553 | 3876 | 4198 | 4521 | 4844
1094 | 1315 | 1503 | 1690 | 1878 | 2254 | 2629 | 3005 | 3380 | 3756 | 4132 | 4507 | 4882 | 5258 | 5634
1148 | 1379 | 1575 | 1773 | 1970 | 2363 | 2757 | 3151 | 3545 | 3938 | 4333 | 4726 | 5122 | 5514 | 5908
1334 | 1603 | 1833 | 2061 | 2291 | 2749 | 3207 | 3664 | 4122 | 4580 | 5039 | 5497 | 5955 | 6413 | 6871
1331 1600 | 1828 | 2057 | 2285 | 2741 | 3199 | 3656 | 4113 | 4570 | 5027 | 5483 | 5940 | 6397 | 6854
1548 | 1860 | 2126 | 2392 | 2658 | 3189 | 3721 | 4252 | 4782 | 5314 | 5845 | 6377 | 6908 | 7440 | 7971
1711 | 2057 | 2350 | 2644 | 2938 | 3525 | 4113 | 4701 | 5287 | 5875 | 6462 | 7050 | 7638 | 8224 | 8812
1990 | 2392 | 2733 | 3075 | 3416 | 4100 | 4782 | 5466 | 6149 | 6833 | 7515 | 8199 | 8882 | 9565 | 10248
600 700 800 900 1000 1200 1400 1600 1800 2000 2200 2400 2600 2800 3000
12 14 16 18 20 24 28 32 36 40 44 48 52 56 60
1095 1503 1878 | 2255 | 2630 | 3005 | 3381 | 3757 | 4132 | 4508 | 4883 | 5260 | 5635
1272 1748 2184 | 2621 | 3058 | 3495 | 3932 | 4369 | 4806 | 5243 | 5680 | 6117 | 6553
1393 | 1673 | 1912 | 2152 | 2390 | 2868 | 3346 | 3824 | 4302 | 4780 | 5258 | 5736 | 6213 | 6692 | 7170
1619 | 1946 | 2224 | 2501 | 2780 | 3336 | 3892 | 4448 | 5002 | 5558 | 6114 | 6670 | 7226 | 7782 | 8338
1678 | 2017 | 2305 | 2593 | 2881 | 3457 | 4033 | 4610 | 5186 | 5763 | 6339 | 6915 | 7491 | 8067 | 8643
1952 | 2346 | 2681 | 3016 | 3351 | 4021 | 4691 | 5361 | 6031 | 6701 | 7371 | 8042 | 8711 | 9381 | 10052
1957 | 2352 | 2688 | 3024 | 3360 | 4032 | 4704 | 5376 | 6047 | 6719 | 7391 | 8063 | 8735 | 9406 | 10078
2276 | 2735 | 3126 | 3516 | 3908 | 4689 | 5470 | 6252 | 7033 | 7814 | 8595 | 9377 | 10158 | 10939 | 11722
2494 | 2997 | 3425 | 3852 | 4281 | 5137 | 5781 | 6849 | 7706 | 8561 9417 | 10274 | 11130 | 11986 | 12842
2900 | 3486 | 3983 | 4481 | 4979 | 5974 | 6970 | 7965 | 8961 | 9957 | 10952 | 11948 | 12943 | 13939 | 14935
600 700 800 900 1000 1200 1400 1600 1800 2000 2200 2400 2600 2800 3000
12 14 16 18 20 24 28 32 36 40 44 48 52 56 60
987 1186 | 1354 | 1524 | 1694 | 2031 | 2370 | 2709 | 3048 | 3385 | 3725 | 4063 | 4403 | 4740 | 5079
96 161 | 1327 | 1993 | 1658 | 1991 | 2323 | 2654 | 2986 | 3318 | 3650 | 3982 | 4313 | 4645 | 4977
1144 | 1376 | 1572 | 1768 | 1964 | 2356 | 2750 | 3143 | 3536 | 3929 | 4322 | 4714 | 5107 | 5499 | 5892
1121 1348 | 1540 | 1733 | 1925 | 2310 | 2695 | 3080 | 3464 | 3845 | 4234 | 4619 | 5004 | 5389 | 5774
1471 1768 | 2020 | 2273 | 2526 | 3030 | 3536 | 4041 | 4545 | 5051 | 5555 | 6061 | 6565 | 7070 | 7575
1441 1733 | 1980 | 2228 | 2475 | 2970 | 3464 | 8959 | 4454 | 4949 | 5444 | 5939 | 6357 | 6928 | 7424

zeni su prema DIN normama 1 Kcal = 1,163 Watt; 1 CAL = 4,1863 J; 1Wh = 3,6 KJ Toplotna moc u WATT (kcal/h) At 60 AC (90/70/20 AC). Sa komplementernim elementima procenjena vrednost umanijuje se za 5,33%.
C (90°C /70 °C /20 °C) cornacHo UNI 6514, c pac4eTHOM CeTKOI ymeHbLueHus 5,33%.
y (90°C/70°C/20°C) zgodnie z norma BN-85/8864-48. Wydajnosci dla grzejnikow bez gornej kratki.

Wykonane wedtug najnowszych technologii,
gwarantujgcych skutecznosc¢ ogrzewania oraz
efektywng transmisje promieniowania, nowe mod-
ele grzej-nikow ptytowych APOLLO EXTRA
Zapewniajg maksymalng wydajnosc i niezawodny
komfort. Nowe modele grzejnikdw ptytowych
gwarantujg wysoka emisje grzewcza, co jest
szczegolnie wazne w instalacjach niskotemper-
aturowych. Staranne wykonanie i przemy-slana
estetyka grzejnikow sprawiajg, Ze wspaniale har-
monizujg one z kazdego rodzaju wnetrzem, a
szczegotowo opracowany ksztaft, bez niebez-
piecznych katow | naroznikéw, zapewnia
catkowite bezpieczeristwo uzytkowania, rowniez
w przypadku usytuowania w uczeszczanych
pomie-szczeniach.

CHARAKTERYSTYKA:

Szeroki wybdr modeli podzielonych na 5 rodzajow
wysokosci i 3 rodzaje szerokosci.

Emisja ciepta relatywnie wyzsza niz w przypadku
tradycyjnych grzejnikdw.

Szybkosc w osigganiu maksymainej mocy grzewcze.
tatwosc instalacji, nawet na matych przestrzeniach.

Gwarantowana jakosc wykoriczenia i pewnos¢
aziatania.

CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA
MATERIAE:

Blacha stalowa walcowana na zimno o grubosci
1,25mm.

Elementy konwekcyjne o grubosci 0,4 mm .
PROBY:

Cisnienie probne 10 Bar .

Maksymalne cisnienie robocze 8 Bar.
WYKONCZENIE:

Odlttuszczanie, fosforanowanie na ciepto, grun-
towanie farbg podkiadowa nierozpuszczalng w
wodzie, wypalanie w piecu w temperaturze 180C,
zgodnie z normg DIN 55900.

Potozenie wierzchniej warstwy lakieru
proszkowego poliestrowo epoksydowego RAL
9010 i wypalanie w piecu w temperaturze 220C.
OPAKOWANIE:

Kazdy grzejnik pakowany jest osobno w karton
falisty i dodatkowo osfoniety grubg folig termokur-
czliwg z niepalnego polietylenu.



